Udajovy list

O] Rokoemail S 2029 KO

Charakteristika:

Disperze anorganickych a organickych pigmenttl a plniv v roztoku specialni alkydové pryskyfice v organickych alifatickych rozpoustédlech

s pfidavkem aditiv.

Doporucené pouziti:

Rokoemail S 2029 KO je vysoce hodnotny polomatny email. Miize se pouZivat jak pro vnitini, tak také pro vnéjsi natéry. Vyznacuje
zvySenou tixotropii, pfi jednom nastiiku 1ze nanést na najednou az 175 pm mokré tloustky. Velmi rychle zasycha i pii nizkych teplotach.
Je uréen pro palety, kontejnery, ocelové konstrukce, pfepravni zafizeni a pod.

Technicka data:

Vlastnosti zaschlého filmu:
Barevny odstin:

Stupen lesku:

Kryvost

Odolnost hloubenim Erichsen
Odolnost proti teploté

Vlastnosti mokré barvy:
Dodavana viskozita
Hmotnostni susina
Objemova susina

Hustota

Teoreticka vydatnost
TOC v gC/lkg
VOC v g/1kg
TOCv1ums.f
TOC na 30 pm.s.f.
Bod vzplanuti
Skladovatelnost

Baleni:

Zasychaci doby:
Suseni na vzduchu:

St. 1- proti prachu
St. 4 -proschnuty

CSN, RAL dle predlohy

20-40%

1-2

min. 4-6 mm (CSN EN ISO 1520)
do 120 °C

min. 90's (F4/20°C dle CSN 673013)
55-60 % ( dle odstinu )
38 %

3
1,2 glcm

pfi 30 um tloustky suché vrstvy 10,5 m2/kg
290 gC/1kg
353 g/kg
0,915 gC/m2
27,5gC/m2
>23°C
12 mésici pii uzaviené nadobé
skladovat ne pod + 5°C a
ne nad + 30 °C
plechovky 10, 20 a sudy 200 kg ( nebo dle dohody)

max. 30 min.
max. 6 hod.  pti20°C

Zpisob nanaseni a doporucena aplikaé¢ni viskozita:

Natirani, valeGCkovani
Nizkotlaké vzduchové stiikani
Vysokotlaké-Airless stiikani
Maceni

Redéni:

60-80 s. (F4/20°C dle CSN 673013)
25-35s. (tryska 1,5-1,8 mm, tlak 3-4at.)
60-80 s. (tryska 0,3 mm, tlak 90-150 at.)
18-25s.

RokotedidloS 6001-doporucené fedéni pro Airless aplikaci- cca 5%

(v zimé 1ze pouzit C6000)

Piiklad natérového postupu materialového ocelového kontejneru:

-preduprava povrchu materialu- o€isténi, odmasténi, popiipadé¢ otryskani
-1x az 2x ktizovy natér zakladni barvou Rokoprim Container RK103 (optimalni sucha tloustka jedné vrstvy je 50-60 um )
-1x vrchni email Rokoemail S 2029 KO (optimalni sucha tloustka jedné vrstvy je 30-40 um, interval zasychani mezi natéry je alespon

Doporucené podminky pro aplikaci:

2 hod.)

-optimalni teplota prostiedi pii aplikaci je 20 °C, relativni vlhkost max. 75% a povrch vyrobku musi byt min. 3 °C nad rosnym bodem

-barvu Ize aplikovat i pfi vyrazné nizsich ¢i vyssich teplotach, je vSak vzdy nutné konzultace volby optimalnich aplika¢nich podminek

S technikem vyrobce

-jednotlivé vrstvy vrchni barvy Rokoemail S 2029 KO lze prestiikat metodou ,, mokry do mokrého* po cca 20-45 min. pii tloust'ce suchého

filmu 30-40 um
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-jestlize se nejedna o prestiik ,, mokry do mokrého* a dalsi vrstva vrchni barvy bude aplikovana do sice jiz zaschlé, ale nedokonale vytvrzené
prvni vrstvy, hrozi nebezpeci ,.krabaceni* natéru po jeho zaschnuti. Interval pro piestiik bez nebezpeci ,krabaceni* 1ze té¢zko pfesné urcit,
nebot’ jej ovlivituje vice faktorti-zejména nasttikana tloustka natéru, zptisob aplikace, velikost fedéni a mistni klimatické podminky.
.Krabaceni® Ize vSak G¢inné eliminovat zpiisobem stiikani, pouZzitim specialniho druhu fedidla a nebo volbou intervalu pro piestiik az po
dokonalém vytvrzeni ptedchozi vrstvy, coz byva v praxi po 3-5 dnech.

-pfi dvouvrstvém nastfiku barvou Rokoemail S 2029 KO provadéném v kratkém casovém sledu, je rovnéz nutné nepiekracovat celkovou
suchou tloustku obou vrstev. Ta by neméla byt vétsi, nez 80 pum. Pfili§ velka vrstva vyrazné zpomaluje zasychani a vytvrzeni uvnitt
natérového filmu.

-pfi volbé& optimalnich aplikaénich podminek je nutné uvazovat se vzajemnou kombinaci mnoha faktord /typu stiikaciho zafizeni,
pouzitého pracovniho tlaku, velikosti a typu pouzité trysky, klimatickych podminek pfi aplikaci, konzistence pouZité natérové

hmoty, pouzitého druhu fedidla apod./. K témto mnoha faktorim je proto potieba pfistupovat pii nastaveni aplikaéniho zafizeni a realného
pracovniho rezimu. V piipadé dalsich informaci nebo dalsiho zpiisobu aplikace je nutna konzultace s technikem vyrobce

-pii aplikaci metalickych odstint stiikanim (napt. RAL 9006 a RAL 9007) je nutné dodrzet stejné aplikaéni podminky ( tloustka, fedéni,
zpUsob stiikani-vzdalenost od povrchu, tlak, vel. trysky apod.) Jakakoliv odchylka od standardniho zptsobu aplikace zpiisobi zménu lesku a
vzhledu barevného odstinu. Aplikace valetkem ¢i $tétcem je u téchto odstini nevhodna.

Upozornéni:

Pro vétsi mnozstvi vyrabénych odstind a z divodu mirného kolisani technickych parametra pouzitych surovin pii vyrobé barev, jsou vyse
uvedené technické hodnoty pro zjednoduseni uvedeny jako primér a smérodatna odchylka.

Piedlozené udaje maji poradensky charakter a zakladaji se na nejlepSich znalostech a peclivych vyzkumech podle stavajiciho stavu techniky.
Pravni zavaznost neni mozno odvozovat z téchto udaji. Kromé toho odkazujeme na nase obchodni podminky.

Bezpecnostni listy podle pfilohy Il nafizeni 1907/2006/ES ve znéni ptilohy II natizeni 453/2010 ES na vyzadani.
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