Udajovy list

JOll®]] ROKOPUR HS EXTRA

DRY RK 4638

Charakteristika:
Disperze pigmentl a plniv v roztoku akryluretanovych pryskyfic v organickych rozpoustédlech s pfidavkem zinkfosfatu a specilnich aditiv.

Doporucené pouZiti:

Polyuretanova vysokosusinova polomatna barva Rokopur HS EXTRA DRY RK 468 je uréena k vrchnim a samozakladujicim natérim kovi.
Barvu je mozné aplikovat v mokrych tloustkach v rozmezi 50-300 pum (tl. zavisi na vysi fedéni), aniz by stékala. Vyznacuje se velmi
rychlym zasychanim a vytvrzenim. Je vhodna pro ochranu novych, tak pro tdrzbu starych ocelovych konstrukci. Pouziva se zejména na
natéry ocelovych konstrukci, mosti a dopravnich staveb a dale v chemickych a petrochemickych zavodech, papimach, celulozkach,
cementarnach a elektrarnach. Pramyslova barva Rokopur EXTRA DRY RK 468 Ize pouzit rovnéZ jako antikorozni ,,jednosichtovka‘“ na ocel
az do korozniho prostiedi C3 s vysokou zivotnosti. Pro vysokou pfilnavost se pouziva pfimo na pozinkované povrchy. Barvu lze aplikovat az
do teploty 0 °C Vyznacuje se také vysokou UV stabilitou barevného odstinu. Je ekologicka — ma velmi vysokou hmotnostni suinu a nizkou
hodnotou VOC a TOC.

Technicka data:
Vlastnosti zaschlého filmu:

Barevny odstin

dle vybéru (RAL, CSN, vzor)

Stupeii lesku polomat

Kryvost 1-2

Hloubeni Erichsen min. 7 mm (CSN EN ISO 1520)
Tvrdost 96 s (CSN EN ISO 1522)

NenatuZena barva:
Dodavana viskozita
Hustota

Bod vzplanuti
Skladovatelnost

NatuZena smés:
Hmotnostni susina

Objemova susina 61 %

Hustota 1,24 g/cm®

TOC 230 gC/1 kg

VvoC 299 g/1 kg (390 g/lit)

Teoreticka vydatnost pii 80 pm tloustky suché vrstvy 6,2 m?%/kg

Aplikaé¢ni smés (+5 % fed. RK 010):
Hustota
Hodnota VOC aplika¢ni smési

NanaSeni:

70-120 s (F6/20°C dle CSN 673013)
min. 1,25 g/cm® (dle odstinu)
>23°C
12 mésict pii uzaviené nadobé
skladovat ne pod + 5 °C a

ne nad + 30 °C

min. 72 % (dle odstinu)

1,20 g/cm®
334 g/kg (400 g/lit)

Stiikani vzduchovou stiikaci pistoli, zafizenim Airless, vale¢kem nebo §tétcem. Typicka sucha tl. pro Airless je 80 pm.
Pfi valeckovi a natirani 1ze nanést suchou tl. kolem cca 30-40 pm

Teplota pfi aplikaci by neméla byt pod 0°C a vlhkost vzduchu by neméla piekroc&it 70 %.

TuZeni:

Tuzidlo Rokopur tuzidlo RK 518 (12:1 hmotnostné nebo 10,8:1 objemove)

Poznamka: V zimnim obdobi Ize pouzit pro urychleni vytvrzovani zimni tuzidlo Rokopur tuzidlo W RK 513. Je nutné pocitat s vyrazné
kratsi dobou zpracovatelnosti natuzené smési.

Doba zpracovatelnosti:
cca 3 hod. pfi 20 °C

Redéni:

Doporuéena viskozita pro vzduchové stifkani ca. 18-30 sek. (F4/20 °C dle CSN 673013) se dosahne piidinim 10-15% fedidla Rokopur
fedidla RK 010. Pro aplikaci airless je optimalni fedéni cca 5-10 % fedidla.

Rokoftedidlo C 6000
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HOll®]] ROKOPUR HSEXTRA
DRY RK 468

Zasychaji doby:

Su$eni na vzduchu:

Zasychani pro Stupen 0°C +10°C +20 °C +30 °C
DFT 80 pm zaschnuti
St.2- nelepivy” 50 min. 40 minut. 30 min. 15 min.
St.4- pro 3,5 hod. 2,5 hod. 2 hod. 1hod.
manipulaci

Dobu zaschnuti Ize V zimé zkratit pouzitim zimniho tuzidla, nebo pridavkem PUR katalyzatoru K1.

Suseni v peci:

Pfi urychleném su$eni v peci (cirkulujicim vzduchem) Ize vyznamné urychlit dobu zasychani a vytvrzeni natéru.
Doporuc¢ené hodnoty - 25 min. pii 40 az 60 °C

(pted susenim je nutné odtékani rozpoustédel po dobu 15-20 min. pii 20 °C)

Pretiraci interval pro DFT 80 pum:

Pretiratelna s Interval 0°C +10 °C +20 °C +30 °C
Sama sebou Min 16 hod. 8 hod. 4 hod. 3 hod.
nebo 2K PUR Max neurden neurdéen neuréen neuréen

Priklad postupu nastFiku ocelové konstrukce uréené do prosti‘edi s koroznim stupném agresivity C3, Zivotnost velmi vysoka (VV)
(dleEN 1SO 12944):

Piedtprava povrchu materialu — odmasténi a o€isténi, otryskani povrchu na Cistotu Sa 2,5 (dle EN ISO 8501-1) a kotvici profil BN 9a (dle
Rugotestu ¢.3).

-1x kfiZzovy nastiik barvou Rokoprim EP HS RK 107 (NDFT 80 pum)

-1x k¥izovy nasttik barvou Rokopur EXTRA DRY RK 468 (NDFT 80 pum)

Priklad jednovrstvého nastiiku ocelové a pozinkované konstrukce urcené do prostiedi s koroznim stupném agresivity C2,
Zivotnost vysoka ( dleEN ISO 12944):

Piedtprava povrchu materialu — odmasténi a mechanické o€isténi (dle EN ISO 8501)

-1x kfizovy nastiik barvou Rokopur HS EXTRA DRY RK 468 (NDFT 80 pm)

Piiklad jednovrstvého nastfiku ocelové a pozinkované konstrukce urcené do prostiedi s koroznim stupném agresivity C3,
Zivotnost stifedni ( dleEN 1SO 12944):

Preduprava povrchu materialu — odmasténi a mechanické ocisténi (dle EN ISO 8501)

-1x kfizovy nastiik barvou Rokopur HS EXTRA DRY RK 468 (NDFT 100 pm)

Poznamka:

-dodaci viskozita slozky A barvy_Rokopur HS EXTRA DRY RK 468 je cca 70-120 s (F6). Pro aplikaci na smé&$ovacim zafizeni-napt. na
zafizeni ProMix fy Graco ¢i FlexControl fyWagner je vhodné doplnit max. 5% fedidla RK 010.

-pii aplikace na Cerstvy nezoxidovany pozinkovany plech je nutné prvni vrstvu nanést ve velmi tenké vrstvé (cca 8-15 um). Prvni —
penetracni vrstva se necha zreagovat se zbytky po zinkovani a po cca 15-20 min., je mozné nanést dalsi, jiz plnou vrstvu. V piipade
nedodrzeni tohoto postupu hrozi moznost vzniku bublin a jinych defektd.

-pii aplikaci metalickych odstini stifkanim (napf. RAL9006 a RAL9007) je nutné dodrzet stejné aplikaéni podminky (tloustka, fedéni,
zpusob stiikani-vzdalenost od povrchu, tlak, vel. trysky apod.) Jakakoliv odchylka od standartniho zpiisobu aplikace zptsobi zménu lesku a
vzhledu odstinu. Aplikace valeckem ¢i $tétcem je u téchto odstinti nevhodna.

-pii aplikaci barevnych odstinti s niz§i kryvosti (jako jsou napfiklad Cisté zluté, oranzové a nékteré Cervené odstiny) je vhodné tuto
samozakladujici barvu podstiiknout zakladni barvou v bilém odstinu (0100).

Upozornéni:

Pro vétsi mnozstvi vyrabénych odstind a z divodu mirného kolisani technickych parametri pouzitych surovin pii vyrobé barev, jsou vyse
uvedené technické hodnoty pro zjednoduseni uvedeny jako prumér a smerodatna odchylka.

Piedlozené udaje maji poradensky charakter zakladaji se na nejlepsich znalostech a pe¢livych vyzkumech podle stavajiciho stavu techniky.
Pravni zdvaznost neni mozno odvozovat z téchto udaji. Kromé toho odkazujeme na nase obchodni podminky.

Bezpecnostni listy podle ptilohy II natizeni 1907/2006/ES ve znéni ptilohy II natizeni 453/2010 ES na vyzadani.
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