Udajovy list

{OI®] ROKOPUR INDUSTRY

RK 406

Charakteristika:
Disperze pigmentl a plniv v roztoku specialnich akryluretanovych pryskyfic v organickych rozpoustédlech s piidavkem zinkfosfatu a aditiv.

Doporucené pouZiti:

Samozakladujici akryluretanova barva Rokopur Industry RK 406 je ur¢ena k natéram ocelovych a pozinkovanych konstrukei a k natéram
lehkych kovii. Pouziva se zejména k natérim obytnych kontejnert, materialovych kontejnert, regalt apod. Je uréen zejména pro natéry
ptimo na pozinkované povrchy. Vyznacuje se velmi rychlym vytvrzovanim i pfi nizkych teplotach, dobrou kryci schopnosti a vysokou

pfilnavosti.

Technicka data:
Vlastnosti zaschlého filmu:
Barevny odstin

Stupen lesku

Kryvost

Hloubeni Erichsen

Tvrdost

Vlastnosti nenatuzené barvy:

Dodavana viskozita
Hmotnostni susina

Hustota
Bod vzplanuti
Skladovatelnost

Vlastnosti natuZené smési:
Hmotnostni suSina
Objemova susina

Hustota
TOC natuzené smési
VOC natuzené smési

Teoreticka vydatnost

podle vybéru ( RAL, CSN, vzor )
30-40%

1-2

min.6 mm (CSN EN ISO 1520)
98's (CSN EN ISO 1522)

thixotrop (F4/20°C dle CSN EN ISO 2431)
min. 61 % (dle odstinu)

1,33 g/cm3

> 23 °C, hotlavina II. t¥{dy

24 mésicu pti uzaviené nadobé

- skladovat ne pod + 5 °C a
ne nad + 30 °C

min. 59 % (dle odstinu)
41%

3
1,30 g/cm
328 gC/kg
520 g/lit = 400 g/kg

2
pii 60 um tloustky suché vrstvy cca 5,2 m /kg

Aplikaéni smés (+5%Rokopur Fedidlo RK 010:

Hustota
Hodnota VOC aplika¢ni smési

NanaSeni:

3
1,28 g/cm
539 g/lit

Stiikani stiikaci pistoli, zafizenim Airless nebo §tétcem.
Teplota by se neméla pohybovat pfi zpracovani pod + 15 °C, vlhkost vzduchu by neméla

prekrocit 70%.

TuZeni:

Tuzidlo Rokopur Industry tuzidlo RK 506 (10:1 hmotnostné nebo 7,4:1 objemové )

Doba zpracovatelnosti:
Min.12 hod. pti 20 °C

Redéni:

Doporu&ena viskozita pro stiikani Airless cca.60 sek. (F4/20°C dle CSN EN I1SO 2431) se dosahne
ptidanim cca.5% fedidla Rokopur fedidla RK 010. ( alternativné lze pouzit Rokofedidlo C 6000/0000 )

Zasychaci doby:
Suseni na vzduchu:

st. 1: po 20 min.
st. 4: po 3 hod.

Suseni v peci:

pii 20 °C

Pfi urychleném suseni (cirkulujicim vzduchem) je mozno dosahnout nasledujicich dob zasychani:
(dobu ofukovani 15 min. je nutno bezpodmine¢né dodrzet)
40 min. pti 80 °C nebo
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30 min.pfi 100 °C

{0ll®] ROKOPUR INDUSTRY
RK 406

Priklad natérového postupu pozinkované OK :

Pfeduprava povrchu materialu- odmasténi a mechanické o¢isténi na min. St 2 (ISO 8501-1)

-1x az 2x kiizovy natér barvou Rokopur Industry RK 406 (optimalni sucha tloustka jedné vrstvy je 60-80 pm, interval pro piestiik
jednotlivych vrstev je 2-4 hod. pii 20°C, pti piesttiku ,,do mokrého* Ize tuto dobu zkratit )

Poznamka k aplikaci:
-pro zvyseni antikor. odolnosti chranéné ocelové konstrukceje mozné barvu Rokopur Industry RK 406 doplnit o antikorozni zakladni natér
(napft. typu Rokoprim EP S 2300) a barvu Rokopur Industry RK 406 pouzit jako vrchni kryci vrstvu.

-pti aplikaci valeckem, nebo v piipadé velmi vysokych aplikacnich teplot je vhodné pouzit pomalejsi fedidlo, napt. Rokofedidlo UNI 150
nebo jiné dle doporuéeni vyrobce

-pti aplikaci metalickych odstind stiikanim (napf.RAL9006 a RAL9007) je nutné dodrzet stejné aplikacni podminky ( tloustka,
fedéni, zpisob sttikani-vzdalenost od povrchu, tlak, vel. trysky apod.) Jakakoliv odchylka od standartniho zptsobu aplikace zpiisobi zménu
lesku a vzhledu odstinu. Aplikace valeckem ¢i §tétcem je u téchto odstini nevhodna.

-pti aplikace na Cerstvy nezoxidovany pozinkovany plech je nutné prvni vrstvu nanést ve velmi tenké vrstvé ( cca 8-15 pm ). Prvni —

nedodrzeni tohoto postupu hrozi moznost vzniku bublin a jinych defektt.

-v ptipadé€ vyrobki, které jsou pii uzivani siln€¢ mechanicky povrchové zatézovany a rovnéz kde je pozadovana vysoka UV stabilita odstinu,
je vhodnéjsi pouzit polyuretanovy email Rokopur RK 401 nebo RK 400.

-pti aplikaci barevnych odstind s nizsi kryvosti (jako jsou napiiklad ¢isté zIuté, oranzové a nékteré cervené odstiny) je vhodné tuto
samozakladujici barvu podsttiknout zakladni barvou v bilém odstinu (0100).

Upozornéni:

Pro vétsi mnozstvi vyrabénych odstint a z divodu mirného kolisani technickych parametrii pouzitych surovin pii vyrobé barev, jsou vyse
uvedené technické hodnoty pro zjednoduseni uvedeny jako primér a smérodatna odchylka.

Predlozené udaje maji poradensky charakter zakladaji se na nejlepsich znalostech a peclivych vyzkumech podle stavajiciho stavu techniky.
Pravni zavaznost neni mozno odvozovat z téchto udaji. Kromé toho odkazujeme na nase obchodni podminky.

Bezpecnostni listy podle piilohy II nafizeni 1907/2006/ES ve znéni piilohy II nafizeni 453/2010 ES na vyzadani.
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