Udajovy list

JOl]] ROKOPUR TM
EXTRA DRY RK 468

Charakteristika:
Disperze pigmentl a plniv v roztoku specialnich akryluretanovych pryskyfic v organickych rozpoustédlech s piidavkem aditiv.

Doporucené pouZiti:

Polyuretanova vysokosusinova polomatna barva Rokopur TM EXTRA DRY RK 468 je ur¢ena zejména K vrchnim natéram kovu. Je
vhodny pro ochranu novych, tak pro tdrzbu starych ocelovych konstrukei. Doporuc¢ujeme zejména na natéry mostti a dopravnich staveb a
dale v chemickych a petrochemickych zavodech, papirnach, celulézkach, cementarnach a elektrarnach. Je uréen pro prostedi, kde je
pozadovana vyssi odolnost vii¢i povétrnostnim vliviim a odéru pii niz§im stupni lesku. Primyslova barva Rokopur TM EXTRA DRY RK
468 lze pouzit rovnéz jako ,jednoSichtovka‘“ na ocel a i pfimo na pozinkované povrchy, napiiklad na stény obytnych kontejnert. Je
ekologicka, vyznacuje se velmi vysokou hmotnostni su§inou a nizkou hodnotou VOC a TOC.

Technicka data:
Vlastnosti zaschlého filmu:

Barevny odstin dle vybéru (RAL, CSN, vzor )
Stupen lesku 25-45 %

Kryvost 1-2

Hloubeni Erichsen min.7 mm (CSN EN ISO 1520)
Tvrdost 96 s (CSN EN 1SO 1522)
NenatuZena barva:

Dodavana viskozita 80-90s (F4/20°C dle CSN 673013)
Hustota 1,33 g/cm3

Bod vzplanuti >23°C

Skladovatelnost 12 mésich pti uzaviené nadobé

skladovat ne pod + 5°Ca
nenad +30°C
NatuZena smés:

Hmotnostni susina min. 79 % (dle odstinu)
Objemova susina 59 %

3
Hustota 1,29 g/cm
TOC 151 gC/1 kg
VOC 209 g/1 kg (269 g/lit)
TOCna 1 pms. tl. 0,36 gC/1m2
TOC na doporucenou t1.60 um 20,2 gC/1 m2

2

Teoreticka vydatnost pfi 60 um tloustky suché vrstvy-7,6 m /kg

Aplikaéni smés (+5% fed. RK 010):

3
Hustota 1,27 g/cm
Hodnota VOC aplika¢ni smési 249 g/kg (316 g/lit)
Nanaseni:

Stiikani vzduchovou stiikaci pistoli, zafizenim Airless, valetkem nebo §tétcem. Typicka sucha tl. pro Airless je 60 pm
Pfi valeckovi a natirani 1ze nanést suchou tl. kolem cca 30-40 pm
Teplota pii aplikaci by neméla byt pod + 5 °C a vlhkost vzduchu by neméla piekrocit 70%.

TuZeni:
Tuzidlo Rokopur tuzidlo RK 500 (7:1 hmotnostné nebo 5,4:1 objemove)

Doba zpracovatelnosti:
cca 4 hod. pii 20 °C

Redéni:

Doporucena viskozita pro vzduchové stiikani ca.18 - 30 sek. (F4/20°C dle CSN 673013) se dosahne

pfidanim 10 - 15% fedidla Rokopur fedidla RK 010. Pro aplikaci airless je optimalni fedéni cca do 5% fedidla.
Cisténi: Rokofedidlo C 6000

Zasychaci doby:
Sus$eni na vzduchu:

st. 1: po 90 min. pti 20 °C
st. 4: po 16 hod.
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Suseni v peci:

Pfi urychleném suseni v peci (cirkulujicim vzduchem) je mozno dosahnout nasledujicich dob zasychani:
40 min. pfi 70 az 80 °C

(dobu odt&kani rozpoustédel 15-20 min. pii 20°C je nutno bezpodmineéné dodrzet):

Priklad postupu nasti‘iku ocelové konstrukce uréené do prostiedi s koroznim stupném agresivity C3, Zivotnost velmi vysoka
(dIeEN 1SO 12944):

Pfeduprava povrchu materidlu- odmasténi a mechanické o¢isténi (dle EN 1SO 8501)

-1x ktiZzovy nasttik barvou Rokoprim EP HS RK 107 (NDFT 80 pm)

-1x kfizovy nastiik barvou Rokopur TM EXTRA DRY RK 468 (NDFT 80 um)

Piiklad jednovrstvého nastiiku ocelové a pozinkované konstrukce uréené do prosti‘edi s koroznim stupném agresivity C2,
Zivotnost vysoka ( dleEN ISO 12944):

Pieduprava povrchu materialu- odmasténi a mechanické oc¢isténi (dle EN ISO 8501)

-1x kiizovy nastiik barvou Rokopur TM EXTRA DRY RK 468 (NDFT 80 pum )

Priklad jednovrstvého nastiiku ocelové a pozinkované konstrukce urcené do prosti‘edi s koroznim stupném agresivity C3,
Zivotnost vysoka ( dleEN ISO 12944):

Piedtprava povrchu materialu- odmasténi a mechanické oc¢isténi (dle EN ISO 8501)

-1x kiiZzovy nastiik barvou Rokopur TM EXTRA DRY RK 468 (NDFT 140 um )

Poznamka:

-dodaci viskozita sloZky A barvy_Rokopur TM EXTRA DRY RK 468 je cca 80-90 sec. Pro aplikaci na sméSovacim zafizeni —napf. na
zafizeni ProMix fy Graco ¢i FlexControl fyWagner je vhodné doplnit max.5% fedidla RK 010.

-pii aplikace na Cerstvy nezoxidovany pozinkovany plech je nutné prvni vrstvu nanést ve velmi tenké vrstvé ( cca 8-15 um ). Prvni —

nedodrzeni tohoto postupu hrozi moznost vzniku bublin a jinych defekti.

-pti aplikaci metalickych odstind stéikanim (napf.RAL9006 a RAL9007) je nutné dodrzet stejné aplikacni podminky ( tloustka, fedéni,
zpisob stiikani-vzdalenost od povrchu, tlak, vel. trysky apod.) Jakakoliv odchylka od standartniho zptisobu aplikace zptsobi zménu lesku a
vzhledu odstinu. Aplikace valeckem ¢i Stétcem je u téchto odstinti nevhodna.

-pti aplikaci barevnych odstint s nizsi kryvosti (jako jsou napfiklad ¢isté ZIuté, oranzové a nékteré Cervené odstiny) je vhodné tuto
samozakladujici barvu podstiiknout zakladni barvou v bilém odstinu (0100).

Upozornéni:

Pro vétsi mnozstvi vyrabénych odstind a z divodu mirného kolisani technickych parametrii pouzitych surovin pii vyrobé barev, jsou vyse
uvedené technické hodnoty pro zjednoduseni uvedeny jako primér a smérodatna odchylka.

Predlozené idaje maji poradensky charakter zakladaji se na nejlepsich znalostech a pe¢livych vyzkumech podle stavajiciho stavu techniky.
Pravni zavaznost neni mozno odvozovat z téchto udaji. Kromé toho odkazujeme na nase obchodni podminky.

Bezpecnostni listy podle ptilohy II natizeni 1907/2006/ES ve znéni piilohy Il nafizeni 453/2010 ES na vyzadani.
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