Udajovy list

ROKO

Charakteristika:

RORADUR RK 405

Disperze pigmenti a plniv v roztoku specialnich akryluretanovych pryskyfic v organickych rozpoustédlech s pfidavkem aditiv.

Doporucené pouziti:
Polyuretanovy dvouslozkovy email Rokoradur RK 405 je uréen k vrchnim lesklym natérim kovu, betonu, zdiva, dfeva a plastickych hmot.
Vyznacuje se velmi rychlym zasychanim i pfi nizSich teplotach.

Technicka data:

Vlastnosti zaschlého filmu:

Barevny odstin
Stuperi lesku
Kryvost

Hloubeni Erichsen
Tvrdost
NenatuZena barva:
Dodavana viskozita
Hmotnostni su$ina

Hustota
Bod vzplanuti
Skladovatelnost

NatuZena smés:
Hmotnoastni susina
Objemova susina

Hustota

TOC

vOoC

TOCna 1 pmss. tl.

TOC na doporucenou tl. 40 um

Teoretickd vydatnost

Nanaseni:
Stiikani vzduchovou

dle vybéru (RAL, CSN, vzor )
lesk

1-2

min.6 mm (CSN EN ISO 1520)
96 s (CSN EN ISO 1522)

min. 90 s (F4/20°C dle CSN 673013)
min.62 % (dle odstinu)

3
1,15 g/em
>23°C
12 mésict pfi uzaviené nadobé
skladovat ne pod + 5°Ca
ne nad + 30 °C

cca 58 % (dle odstinu)
41,8 %

3
1,13 g/lcm
268 gC/1 kg
368 g/1 kg
0,72 gC/1m2
29 gC/1 m2
pfi 40 pm tloustky suché vrstvy 9,2m2/kg

stiikaci pistoli, zafizenim Airless, valeckem nebo §tétcem.

Teplota by se neméla pohybovat pii zpracovani pod + 15 °C, vlhkost vzduchu by neméla
piekrocit 70%.. Pfi aplikaci valeckem pouzit pomalé fedidlo a nebo pridat aditivum pro snizeni pénéni- vhodné konzultovat s vyrobcem.

TuzZeni:

Tuzidlo Rokopur tuzidlo Industry RK 506 (100:16 hmotnostné nebo 5:1 objemoveé)

Doba zpracovatelnosti:
Min. 6 hod. pti 20 °C

Redéni:

Doporuéena viskozita pro stfikani vzduchovou pistoli cca.18 - 30 sek. (F4/20°C dle CSN 673013) se dosahne
pfidanim 10 - 15% fedidla Rokopur fedidla RK 010.

Doporu&ena viskozita pro stfikani Airless ( Airlessmix ) cca. 50-70 sek. (F4/20°C dle CSN 673013) se doséhne
piidanim 5-10 % fedidla Rokopur fedidla RK 010.

Zasychaci doby:
Suseni na vzduchu:

St. 1:
St. 4:

Suseni v peci:

po 30 min.
po 6 hod.

pii 20 °C

Pii urychleném suseni (cirkulujicim vzduchem) je mozno dosdhnout nasledujicich dob zasychani:
(dobu ofukovani 15 min.je nutno bezpodmine¢ni dodrzet)

40 min. pii 80 °C nebo
30 min.pti 100 °C
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ROKO RORADUR RK 405

Priklad natérového postupu ocelové konstrukce:

Ptediiprava povrchu materialu- odmasténi a mechanické o¢isténi na min. St 2 a nebo vhodnéjsi otryskani na ¢istotu povrchu Sa 2,5 (ISO

8501-1)

-1x az 2x kiizovy natér zakladni barvou Rokoprim EP S 2300 (optimalni tloustka jedné vrstvy je 40-80 m , bézny interval pro pietirani
24 hod. pti 20°C)

- 1x az 2x vrchni email Rokoradur RK405 ( 2x 50 m, bézny interval zasychani mezi jednotlivymi natéry musi byt alesponi 2 hod. )

Pozn.-pfi aplikaci metalickych odstind stfikanim (napf.RAL9006 a RAL9007) je nutné dodrzet stejné aplikaéni podminky ( tloustka,
fedéni, zpusob stiikani-vzdalenost od povrchu, tlak, vel. trysky apod.) Jakékoliv odchylka od standartniho zptisobu aplikace zplsobi zménu
lesku a vzhledu odstinu. Aplikace valeckem ¢i §tétcem je u téchto odstinti nevhodna.

Upozornéni:

Pro vétsi mnozstvi vyrabénych odstinti a z divodu mirného kolisani technickych parametri pouzitych surovin pii vyrob¢ barev, jsou vyse
uvedené technické hodnoty pro zjednoduseni uvedeny jako primér a smérodatna odchylka.

Predlozené udaje maji poradensky charakter zakladaji se na nejlepSich znalostech a peclivych vyzkumech podle stavajiciho stavu techniky.
Pravni zavaznost neni mozno odvozovat z téchto tdaji. Kromé toho odkazujeme na nase obchodni podminky.

Bezpecénostni listy podle ptilohy II natizeni 1907/2006/ES ve znéni pfilohy II nafizeni 453/2010 ES na vyzadani.

Strana 2 Rokospol a.s., zavod Kanovice €. 101, 76341, tel. — 577 110 132-3, fax — Aktualizace:
(celkem 2) 577 110 136, e-mail:rokospol@rokospol.cz, http://www.rokospol.cz FB 03.01.2013




