7 ROKO

OKOPUR INDUSTRY RK 40

DVOUSLOZKOVA POLYURETANOVA SAMOZAKLADAJICi NATEROVA HMOTA

Slozeni

Disperze pigmentl a plniv v roztoku polyuretanovych pryskyfic v organickych rozpoustédlech s pridavkem

antikoroznich slozek a specidlnich aditiv.

Doporucené pouziti

ROKOPUR INDUSTRY RK 406 je polyuretanova vysokosusinova polomatna barva, uréena k vrchnim a samozakladujicim
natérdm ocelovych a pozinkovanych konstrukci a k natérdm lehkych kovd. PouZiva se zejména k natérim obytnych
kontejnerd, materidlovych kontejner(, regdlli apod. Je uréen zejména pro natéry pfimo na pozinkované povrchy.
Barvu je mozné aplikovat v mokrych tloustkach v rozmezi 50-250 um (tl. zavisi na vysi fedéni), aniz by stékala.
Vyznacuje se velmi rychlym zasychdnim i pfi nizkych teplotach, dobrou kryci schopnosti a vysokou pfilnavosti. Barvu
Ize pouZit i jako antikorozni samozéaklad na ocel az do korozniho prostredi C3 se stfedni Zivotnosti. Je ekologickd — ma

vysokou hmotnostni susinu a nizkou hodnotou VOC a TOC.

Technické parametry

Vlastnosti suchého natéru

Barevny odstin
Stupen lesku

Pfilnavost mfizkou

Vlastnosti nenatuzené barvy
Doddvana viskozita

Hmotnostni susina
Hustota
Bod vzplanuti

Skladovani

Vlastnosti natuzené smési

Hmotnostni susina

Objemova susina

Hustota

Doporucena tloustka suché vrstvy

Teoreticka vydatnost pfi doporuéené tloustce

TOC
VOC

Vlastnosti aplikaéni smési obsahujici 5 % ROKOREDIDLA RK 010

Hustota
Hodnota VOC aplikacni smési
Mezni hodnota VOC
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RAL, €SN, déle dle pozadavku
polomat, 20-40 GU dle odstinu
st. 0-1 (CSN EN 1SO 2409)

60-120's (F6/23 °C)
min. 71 % (dle odstinu)
1,40 g/cm?

> 21 °C (hotlavina II. t¥idy dle CSN 65 0201)
24 mésicl v plvodné uzaviené nadobé,
skladovat pfi teploté mezi +5 °Ca +30°C

72 % (dle odstinu)

60 %

1,37 g/cm?

80 um

5,5 m?/kg pFi 80 um suché vrstvy
312 gC/l (222 g/kg)

383 g/l (280 g/kg)

1,34 g/cm?
425 g/1 (316 g/kg)
kat. A (j) RNH: 500 g/I
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OKOPUR INDUSTRY RK 40

TuZeni

ROKOPUR TUZIDLO RK 506 (10:1 hmotnostné nebo 7,2:1 objemové)

Doba zpracovatelnosti

3-4 h pfi 20 °C

Doporucené fedéni a aplikacni viskozita

Vzduchové strikani Doporucena viskozita 20-35 s (F4/23 °C) se dosdhne ptidanim 7-12 % redidla ROKOPUR
REDIDLO RK 010. Tryska 1,5-1,8 mm, pracovni tlak 3-4 atm.

Aplikace airless Doporucena viskozita pro airless 45-65 s (F4/23 °C) se dosdhne pfidanim 5-7 % fedidla
ROKOPUR REDIDLO RK 010. Tryska 0,33“-0,43“, pracovni tlak 150-200 atm.

Nanaseni

Natérovou hmotu ROKOPUR INDUSTRY RK 406 je mozné stfikat vzduchovou stfikaci pistoli, vysokotlakym zafizenim
airless, valeckem nebo Stétcem. Typicka tloustka suchého nanosu pro Airless je 80 um. Pfi valeCkovani a natirani lze
nanést suchou tloustku kolem cca 30-40 um. Pfi aplikaci valeckem mzZe barva pénit, proto je vhodné pfi tomto
zpUsobu aplikace pridat do barvy odpérovaci pfisadu. Prestfiky mezi jednotlivymi vrstvami doporuéenych natérovych
hmot je moZné uskutecnit i ,,do mokré” barvy. Teplota pfi zpracovani by se neméla pohybovat mezi + 5 °C a 35 °C,
vlhkost vzduchu by neméla prekrocit 70 %.

Cisténi

Cisténi pomoci ROKOREDIDLO C 6000.

Baleni

Plechové obaly o obsahu 10 kg a 20 kg.

Zasychani

Suseni na vzduchu:

Zasychani pro Stupen zaschnuti 0°C +10°C +20 °C +30 °C
DFT 80 pm
s fedidlem RKO10

st. 1 — proti prachu 30 min 20 min 15 min 6 min
st. 4 — pro manipulaci 4h 3h 2h 1,5h
Dobu zaschnuti Ize v zimé zkrdtit pouZitim zimniho tuZidla, nebo pridavkem PUR katalyzdtoru K1.

Suseni v peci:
Pti urychleném suseni v peci (cirkulujicim vzduchem) Ize vyznamné urychlit dobu zasychani a vytvrzeni natéru.

Doporucené hodnoty suseni 40 minut pfi 60 °C, nebo 30 minut pti 80 °C. Pfed suSenim je nutné predchozi odtékani

rozpoustédel po dobu 15-20 minut pfi 20 °C.
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el AJOWLIST ” L
ROKOPUR INDUSTRY RK 406 R©Ko

Priklad postupu nastfiku pozinkované konstrukce urcené do prostiedi s koroznim stupném agresivity C3, Zivotnost
stfedni (M), dle €SN EN 1SO 12944-5:
Pfeduprava povrchu materidlu — odmasténi a o&isténi povrchu na min. st. 2 (dle €SN EN I1SO 8501)

- 1x kfiZovy nastfik barvou ROKOPUR INDUSTRY RK 406 (DFT 60-80 um)

Priklad postupu jednovrstvého nastfiku ocelové konstrukce urcené do prostredi s koroznim stupném agresivity C3,
Zivotnost stiedni (M), dle €SN EN ISO 12944-5:
Preduprava povrchu materidlu — odmasténi a odi$téni, otryskani povrchu na &istotu povrchu Sa 2,5 (dle €SN EN 1SO
8501-1) a kotvici profil BN 9a (dle Rugotestu ¢.3).

- 1-2x kfiZzovy nastfik vrchni barvou ROKOPUR INDUSTRY RK 406 (DFT 120 um)

Priklad postupu nastfiku ocelové konstrukce urcené do prostiedi s koroznim stupném agresivity C3, Zivotnost
vysoka (H), dle €SN EN 1SO 12944-5:
Preduprava povrchu materidlu — odmasténi a ocisténi, otryskani povrchu na &istotu povrchu Sa 2,5 (dle €SN EN I1SO
8501-1) a kotvici profil BN 9a (dle Rugotestu ¢.3).
- 1x k¥iZzovy nastrik zakladni barvou ROKOPRIM EP S 2300 (DFT 100 pum)
- 1x kfiZzovy nastfik vrchni barvou ROKOPUR INDUSTRY RK 406 (DFT 80 um), pfestfiky je mozné uskutecnit pouze do
vytvrzené zékladni barvy

Doporuceni pro aplikaci:

Dodaci viskozita slozky A barvy ROKOPUR INDUSTRY RK 406 je cca 60-120 s (F6/23 °C). Pro aplikaci na sméSovacim
zafizeni - napf. na zafizeni ProMix fy Graco ¢i FlexControl fyWagner, je mozné doplnit cca 5 % fedidla RK 010.

Pti aplikaci valeckem, nebo v ptipadé velmi vysokych aplikacnich teplot je vhodné pouZit pomalejsi fedidlo, napft.
Rokoredidlo UNI 02.

Pti aplikace na Cerstvy nezoxidovany pozinkovany plech je nutné prvni vrstvu nanést ve velmi tenké vrstvé cca 10 um.

Prvni — penetracni vrstva se necha zreagovat s pozinkovanym povrchem a po cca 15-20 min je moZné nanést dalsi, jiz
plnou vrstvu. V pfipadé nedodrZeni tohoto postupu hrozi moznost vzniku bublin a jinych defekt(.

Pfi aplikaci metalickych odstinG stfikanim (napf. RAL 9006 a RAL 9007) je nutné dodrZet stejné aplikac¢ni podminky
(tloustka, Fedéni, zplsob stfikani — vzdalenost od povrchu, tlak, vel. trysky apod.). Jakékoliv odchylka od standartniho
zpUsobu aplikace zplsobi zménu lesku a vzhledu odstinu. Aplikace valeckem ci Stétcem je u téchto odstinl nevhodna.

Pti aplikaci barevnych odstind s nizsi kryvosti (jako jsou napfiklad Cisté odstiny Zluté, oranZové a nékteré cCervené
odstiny) je vhodné tuto samozakladujici barvu podstfiknout zakladni barvou v bilém odstinu (0100).

Upozornéni:

Pro vétsi mnozstvi vyrabénych odstinti a z dGvodu mirného kolisani technickych parametrd pouZzitych surovin pfi
vyrobé barev, jsou vyse uvedené technické hodnoty pro zjednoduseni uvedeny jako primér a smérodatna odchylka.

Predlozené udaje maji poradensky charakter, zakladaji se na nejlepSich znalostech a peclivych vyzkumech podle
stavajiciho stavu techniky a jsou zméreny dle soucasnych platnych norem. Z téchto udajli neni mozno proto odvozovat
pravni zavaznost a odkazujeme Vas rovnéz na nase obchodni podminky. Dalsi podrobné informace k vySe uvedenému
vyrobku naleznete v Bezpednostnich listech, zpracovanych v souladu s pfilohou Il nafizeni 1907/2006/ES ve znéni
ptilohy Il nafizeni 453/2010 ES.
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