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ROKOFLOOR® INDUSTRY — RK 972

EPOXIDOVA PIGMENTOVANA HMOTA PRO LITOU STERKU, HLADKY NATER, POTER

CHARAKTERISTIKA VYROBKU POUZITI
Pigmentovana, nizko viskézni, dvou komponentni, bez ROKOFLOOR® INDUSTRY je specialn& uréen pro
rozpous$tédlova hmota na epoxidové bazi. vytvareni litych podlah, hladkych natéri. Material je
vhodny pro vytvafeni podlah ve vyrobnich halach,
SPECIFICKE VLASTNOSTI skladech, autoopravnach, skolach, jidelnach atd.
B velmi dobré mechanické vlastnosti UDAJE KE ZPRACOVANI
B velmi dobrou otéruvzdornost
B velmi dobrou odolnost vii¢i chemikalii ROKOFLOOR® INDUSTRY nesmi byt zpracovavana pfi
B  vodotésnost teplotach okoli a podkladu pod +7°C a nad + 30°C —
B velmi dobra stalobarevnost minimalni doporucena teplota je +12°C, (pii teploté pod
B velmi snadné ¢isténi, dekontaminovatelnost +12°C zvysuje viskozitu — houstne). Doporucena teplota
B Obsah VOC - produkt spliiuje poZadavky materialu pro aplikaci je + 20°C a relativni vlhkost
LEED dle SCAQMD Rule 1113 vzduchu do 65%. Béhem aplikace a vytvrzovani nesmi na
B Klasifikace reakce na oheii: Bfl-s1 hmotu pfijit voda ani jiné chemické zatizeni. Teplota

podkladu nesmi byt niz§i nez +3°C nad rosnym bodem.
Podminky musi byt dodrzeny po celou dobu zpracovani
az do kone¢ného vytvrzeni materialu.

VLASTNOSTI VYROBKU
Slozka A Slozka B

Konzistence Tekuta Tekuta

Barva Dle vybranych odstini RAL Nazloutl, ¢ira

Objemova hmotnost Cca 1500 kg/m® Cca 1100 kg/m3

Pevnost v tahu za ohybu Cca 32 MPa CSN EN 13892-2

Pevnost v tlaku Cca 51 MPa CSN EN 13892-2

Obrusnost BCA max. 50 um CSN EN 13892-4

UDAJE PRO POUZITI

Misici pomér 4,5:1hm. (4,5 dily slozky A a 1 dil slozky B) nebo dle etikety na obalu

Konzistence hmoty Tekuta

Povrch Pololeskly

Doba zpracovatelnosti pti 20 °C 25 minut

Dovolena teplota nanaseni Od +7 °C do +30 °C

Pochiizny 24 — 36 hodinach pti 20 °C

PIné vytvrzeny 7 dni pti 20 °C

Pretiratelnost do 24-36 h pii 20 °C (neplati pro piskem zasypané povrchy)

Spotieba Cca 0,6 — 0,7 kg/m? hladky natér jedna vrstva, 2 - 3 kg/m? lita stérka
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PRiIPRAVA PODKLADU

Na vytvrzeny povrch pouzité penetracni hmoty ROKOFLOOR® G, ROKOFLOOR® GW/GW8 nebo ROKOFLOOR® GO
aplikovat ROKOFLOOR® INDUSTRY Vv doporuéené spotebg.

Povrch pouzité penetraéni hmoty musi byt bez nerovnosti, trhlin a jiné vady podkladu musi byt vyspraveny. Povrch musi byt
dokonale uzavien bez porezity, prosty vlhkosti, prachu, mastnot véetn¢ vSech dalSich necistot. Povrch penetrace
nedoporucujeme piesypavat piskem.

Na vytvrzeny povrch pouzité penetraéni hmoty aplikujeme v technologickém ¢ase ROKOFLOOR® INDUSTRY dle
udajového listu.

APLIKACNI POSTUP

ROKOFLOOR® INDUSTRY je dodavan ve vhodném misicim poméru. Takto ptipraveny material musi byt zpracovan
béhem jeho doby zpracovatelnosti vhodnou technologii. Miché se v daném poméru, provadi se tak, Ze slozku A dikladné
promichame a poté prilejeme slozku B. Po dikladném promichani obou slozek pomalobéznym michadlem (nebo vrtackou s
metlou, nizké otacky cca 300 ot/min) pielijeme smés do Cisté nadoby (nejlépe plechovky), setfe se ze stén a jesté jednou se
kratce promicha.

HLADKY NATER

Aplikovat v odpovidajici spotiebé cca 0,6 - 0,7 kg/m? v 1-2 vrstvach hladitkem a valec¢kem na penetrovany podklad. Lehce
sjednotit velurovym valcem do kfize.

LITA STERKA

Aplikovat v odpovidajici spotiebé cca 2 - 3 kg/m? hladitkem na penetrovany podklad. Lehce sjednotit velurovym valcem do
ktize. Odvzdusnit jehlovym, ocelovym valcem.

Namichany ROKOFLOOR® INDUSTRY neskladovat ve vét§sim mnoZstvi a po 5 - 10 minutach po smichani znovu nemichat
- nebezpeci vzniku samovolné prudké exotermické reakce! Po ukonceni praci nutno nastroje a pokozku od nevytvrzené

ewe

hmoty odistit nejlépe Cisti¢i na acetonové bazi. Vytvrzenou hmotu Ize odstranit mechanicky.

CISTENI NARADI

Pouzité naradi ihned po skonceni prace umyjte Rokofedidlem S6300.

SKLADOVATELNOST

24 mésict v dobie uzavienych neporusenych originalnich nadobach v suchu p¥i teploté od +10 °C do +30 °C!

BALENI

ROKOFLOOR® INDUSTRY se dodava v baleni SET 25 kg a SET 5Kg.
POKYNY PRO LIKVIDACI ODPADU
Pouzity, fadn€ vyprazdnény obal odevzdejte na sbérné misto obalovych odpadd. Obaly se zbytkem vyrobku odkladejte na

misté ur¢eném obci k odkladani nebezpecnych odpadi, nebo predejte osobé opravnéné k nakladani s nebezpe¢nymi odpady.
Zbyly material je také mozno nechat vytvrdit a likvidovat jako bé&Znou stavebni sut’.
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Upozornéni:
Piedlozené udaje maji poradensky charakter, zakladaji se na nejlepsich znalostech a peclivych vyzkumech podle stavajiciho

stavu techniky. Doporucujeme uziti téchto materialt konzultovat s techniky nasi firmy. Pravni zavaznost neni mozno
odvozovat z téchto udajii. Uzivatel piejima veskerou odpovédnost za pouziti materiali ROKOSPOL. Kromé toho
odkazujeme na nase obchodni podminky.

Bezpecnostni daje podle piilohy II nafizeni 1907/2006/ES v platném znéni pii potiebé na pozadani.
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