ROKOPRIM EP S 2300

ROKO

DVOUSLOZKOVA EPOXIDOVA ZAKLADN{ NATEROVA HMOTA

SloZeni

Disperze pigmentd a plniv v roztoku epoxidové pryskyfice v organickych rozpoustédlech s pfidavkem aditiv a

zinkfosfatového antikorozniho pigmentu.

Doporucené pouziti

Epoxidova dvouslozkova zakladni barva ROKOPRIM EP S 2300 je uréena k G¢innym antikoroznim natérlim ocelovych
predmétl pro vnitini i venkovni prostfedi. Barva je vhodnd i na lehké kovy, zinkované povrchy a nerez. Odolava
pusobeni chemikalii a oleji. Pouziva se predevsim pro zakladni natéry pod epoxidové, polyuretanové a akryluretanové

emaily.

Technické parametry

Vlastnosti suchého natéru

Barevny odstin
Stupen lesku

Prilnavost mfizkou

Vlastnosti nenatuzené barvy
Doddvana viskozita
Hmotnostni susina

Hustota

Bod vzplanuti

Doba skladovatelnosti

Vlastnosti natuZzené smési

Hmotnostni susina

Objemova susina

Hustota

Doporucena tloustka suché vrstvy

Teoreticka vydatnost pfi doporucené tloustce

TOC
VOC

Vlastnosti aplikaéni smési obsahujici 5 % ROKOREDIDLA S 6300
Hustota

Hodnota VOC aplikacni smési
Mezni hodnota VOC
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Stranalz 3

0100-bily, 0110-st¥. edy a 0840-
cervenohnédy (nebo dle dohody)

mat
st. 0 (CSN EN ISO 2409)

tixotropni (F4/23 °C)

min. 70 %

1,40 g/cm3

> 21 °C (hotlavina II. t¥idy dle CSN 65 0201)

24 mésicl v plivodné uzaviené nadobg,
skladovat pti teploté mezi +5 °Ca +30 °C

min. 67 %

60 %

1,34 g/cm?

80 um

5,6 m?/kg pfi 80 pm suché vrstvy
319 gC/I (238 g/kg)

442 g/1 (330 g/kg)

1,32 g/cm?
479 g/I (363 g/kg)
kat. A (j) RNH: 500 g/I
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TuZeni

S 7300 (100:17 hmotnostné nebo 4,2:1 objemové)

Doba zpracovatelnosti

cca 8 h pfi 20 °C

Doporucené fedéni a aplikacni viskozita

S 6300 (doporucené redéni pro airless aplikaci 5 %)

Nanaseni

natirdnim, nizkotlakym stfikanim, airless a valeckovanim

Cisténi

S 6300 nebo Rokopox fedidlo RK 031.

Baleni

Plechové obaly o obsahu 12 kg a 24 kg.

Zasychani

Suseni na vzduchu:

ROKOPRIM EP S 2300

Zasychani pro Stupen zaschnuti 0°C +10 °C +20°C +30°C
Dijgl“ms 6300 st. 1 —proti prachu 12 h 4h 1h 30 min
s redidiem st. 4 — pro manipulaci 72h 48 h 20h 10h

Pozndmka:

Pri aplikaci a vytvrzovadni za nizkych teplot a pro zrychleni vytvrzovdni Ize pouZit ,,.zimni“ tuZidlo RokotuZidlo S 7300
M33. TuZici pomer je stejny jako u standartniho tuZidla S 7300. Doba zpracovatelnosti natuZené smési se vsak snizi na

cca 2-3 h pri 20 °C.

Suseni v peci:

PFi urychleném suseni v peci (cirkulujicim vzduchem) lze vyznamné urychlit dobu zasychani a vytvrzeni natéru.
Doporucené hodnoty suseni - 45 minut pfi 80 °C. Pfed suSenim je nutné predchozi odtékani rozpoustédel po dobu 15-

20 minut pfi 20 °C.

Interval pfelakovani pro DFT 80 um:

Prelakovani Interval 0°C +10 °C +20 °C +30 °C
Sama sebou Min 72 h 48 h 24 h 12 h
nebo 2K PUR Max neurcen neurcen neurcen neurcen
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ROKOPRIM EP S 2300 R©Ko

Priklad natérového postupu ocekové konstrukce urcené do prostiedi s koroznim stupném agresivity C3, Zivotnost
stiedni (M), dle CSN EN 1SO 12944-5:

Preduprava povrchu materialu- odmasténi a mechanické ocisténi na min. St 2 a nebo je vhodnéjsi otryskani na Cistotu

povrchu Sa 2,5 (dle €SN EN ISO 8501-1) a kotvici profil BN 9a (dle Rugotestu ¢&.3).

-1x az 2x kfizovy natér zakladni barvou Rokoprim EP S 2300 (DFT 80 um, bézny interval pro pretirani je 24 h)

-1x az 2x vrchni email Rokopur email RK 400 (DFT 50 um, bézny interval zasychani mezi jednotlivymi vrchnimi natéry
je 4-6 h)

Doporucena aplikace na pozinkovany - nezoxidovany plech:

Pfi aplikace na Cerstvy nezoxidovany pozinkovany plech je nutné prvni vrstvu nanést ve velmi tenké vrstvé (cca 8-15
pum). Prvni - penetracni vrstva se necha zreagovat se zbytky po zinkovani a po cca 15-20 min je moZné nanést dalsi, jiz
plnou vrstvu. V pfipadé nedodrZeni tohoto postupu hrozi moznost vzniku bublin a jinych defekt(.

Upozornéni:

Pro vétsi mnozZstvi vyrabénych odstind a z dlivodu mirného kolisani technickych parametri pouzitych surovin pfi
vyrobé barev, jsou vyse uvedené technické hodnoty pro zjednoduseni uvedeny jako primér a smérodatna odchylka.
PredloZené udaje maji poradensky charakter, zakladaji se na nejlepSich znalostech a peclivych vyzkumech podle
stavajiciho stavu techniky a jsou zméreny dle soucasnych platnych norem. Z téchto tdaji neni moZno proto odvozovat
pravni zavaznost a odkazujeme Vas rovnéz na nase obchodni podminky. DalSi podrobné informace k vyse uvedenému
vyrobku naleznete v Bezpecnostnich listech, zpracovanych podle nafizeni Komise (EU) 2020/878, v platném znéni.
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