ROKOPRIM METAL RK 126 R©KO

ZAKLADOVA ANTIKOROZNI ALKYDOVA BARVA NA KOV S RYCHLYM ZASYCHANIM

Slozeni

Disperze pigment( a plniv v alkydovych pryskyficich a organickych rozpoustédlech s pfidavkem specialnich pigment(
a aditiv pro dosazeni vysoké korozni odolnosti.

Doporucené pouziti

ROKOPRIM METAL RK 126 je alkydova barva uréena k zakladnim antikoroznim natériim kovl. Je mozné ho aplikovat v
mokrych tloustkdch v rozmezi 100-300 um aniz by stékal. Pro své vlastnosti jako je vysoka pfilnavost k podkladu,
vyborna korozni odolnost, rychlé zasychani a dobra soudrznost s vrchnimi natéry je ur¢en pro pfipravu povrchu
vyrobkl pred findlnim natérem, na néZ je kladen vysoky poZadavek na vzhled a odolnost. Nej¢astéji je pouZivan k
natérim ocelovych konstrukci, stroj, aj. zafizeni v primyslu. Barvu lze pouZit jako rovnocennou ndhradu za dfive
vyrabéné barvy S 2000, S 2102 a S 2129.

Technické parametry

Vlastnosti suchého natéru 0110 - svdtle Zady

0110 - stredné Sedy
Barevny odstin 0840 - ¢ervenohnédy
Stupen lesku mat
Prilnavost mtizkou st. 0-1 (CSN EN I1SO 2409)

Vlastnosti mokré barvy

Doddvana viskozita tixotropni

Hmotnostni susina 68,5% +-1,5%

Objemova susina 56 %

Hustota 1,43 g/cm? +- 0,02 g/cm?3

Doporucena tloustka 40-80 pum suchého filmu

Teoreticka vydatnost 4,9 m¥kg p¥i 80 um suché tloustky
TOC 410 gC/! (287 gC/kg)

vVOC 450 g/l (315 g/kg)

Bod vzplanuti > 21 °C (hotlavina Il. t¥idy dle CSN 65 0201)

12 mésicl v pavodni uzaviené nadobé,

Doba skladovatelnosti Y. N L .
skladovat pfi teploté mezi +5 °C a +30 °C

Vlastnosti aplikaéni smési obsahujici 5 % ROKOREDIDLA S 6005

Hustota 1,40 g/cm?
Hodnota VOC aplikaéni smési 470 g/1 (336 g/kg)
Mezni hodnota VOC kat. A (j) RNH: 500 g/I

Doporucené fedéni a aplikacni viskozita
Vzduchové strikani Doporucena viskozita pro vzduchové stfikani 30-50 s (F4/23 °C) se dosahne pfidanim 5-10 %
fedidla ROKOREDIDLO S 6005. Tryska 1,5-1,8 mm, pracovni tlak 3-4 bar.

Aplikace airless Doporucena viskozita pro aplikaci airless 55-70 s (F4/23 °C) se dosahne pfidanim 4-6 % redidla
ROKOREDIDLO S 6005. Tryska 0,33“-0,43“, tlak na trysce 150-200 bar.
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ROKOPRIM METAL RK 126 R®Ko

Nanaseni

Natérovou hmotu je mozné aplikovat stfikanim vzduchovou stfikaci pistoli, vysokotlakym zafizenim Airless, valeckem
nebo Stétcem. Prestfiky mezi jednotlivymi vrstvami doporucenych natérovych hmot je moiné provddét po 45
minutach pti dilenské teploté okolo 20°C. Teplota pfti zpracovani by se méla pohybovat mezi +5 °C a +35 °C, vlhkost
vzduchu by neméla prekrocit 90 %.

Cisténi

Cisténi pomoci ROKOREDIDLO S 6005 nebo C 6000.

Baleni

Plechové obaly o obsahu 25 kg.

Zasychani

Suseni na vzduchu:

Zasychani pro Stupen zaschnuti 0°C +10°C +20°C +30 °C
DFT 80 um
s fedidlem S 6005

st. 1 — proti prachu 70 min 40 min 25 min 15 min

st. 4 — pro manipulaci 2h 80 min 50 min 35 min

Suseni v peci:

PFi urychleném suseni v peci (cirkulujicim vzduchem) lze vyznamné urychlit dobu zasychani a vytvrzeni natéru.
Doporucené hodnoty suseni 25 minut pfi 60 °C. Pfed suSenim je nutné predchozi odtékani rozpoustédel po dobu 15-
20 minut pfi 20 °C.

Interval pfelakovani:

Prelakovani Interval 0°C +10 °C +20 °C +30 °C
Sama sebou Min 100 min 70 min 45 min 30 min
nebo alkydovym | Max neurcen neurcen neurcen neurcen
¢i PUR emailem

Pfiklad postupu nastfiku ocelového kontrukce urcené do prostiedi s koroznim stupném agresivity C3, Zivotnost
stfedni (M), dle €SN EN 1SO 12944-5:
Preduprava povrchu materidlu — odmasténi a ocidténii povrchu na €istotu povrchu Sa 2,5 (dle €SN EN 1SO 8501-1) a
kotvici profil BN 9a (dle Rugotestu ¢.3).

- 1x kFiZzovy nastrik zakladni barvou ROKOPRIM METAL RK 126 (DFT 80 um)

- 1-2x kfiZzovy nastfik vrchni barvou ROKOEMAIL THIX S 2029 (DFT 60 um)

Upozornéni:

Pro vétsi mnozZstvi vyrabénych odstinl a z didvodu mirného kolisani technickych parametr( pouzitych surovin pfi
vyrobé barev, jsou vyse uvedené technické hodnoty pro zjednoduseni uvedeny jako priimér a smérodatna odchylka.
Predlozené udaje maji poradensky charakter, zakladaji se na nejlepsich znalostech a peclivych vyzkumech podle
stdvajiciho stavu techniky a jsou zméreny dle soucasnych platnych norem. Z téchto Gdajd neni mozno proto odvozovat
pravni zavaznost a odkazujeme Vas rovnéz na nase obchodni podminky. DalSi podrobné informace k vySe uvedenému
vyrobku naleznete v Bezpecnostnich listech, zpracovanych podle nafizeni Komise (EU) 2020/878, v platném znéni.
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