Udajovy list

33L®] ROKOPRIM AQUA EP
RK 602

Charakteristika:
Disperze pigmentl a plniv ve vodném roztoku specialni epoxidové pryskyfice s pfidavkem aditiv .

Oblasti pouZiti:

Epoxidova dvouslozkova vodoufeditelna antikorozni zékladni barva Rokoprim Aqua EP RK 602 je ur¢ena k u¢innym antikoroznim natérim
ocelovych pfedméti pro vnitini i venkovni prostiedi, zejména pro prostredi se silnym koroznim namahanim.

Barva ma vynikajici pfilnavost, lze ji pouzit pro kovové i pozinkované povrchy. Alternativné lze dodavat v ESTA upravé pro elektrostatické
stiikani ( napf. Aqua Coat od fy Wagner ) nebo v upravé pro nanaSeni zafizenim s automatickym smichavanim slozky A a slozky B ( napf.
pomoci smeSovaciho zatizeni Twin Control od fy Wagner ).

Technicka data:
Vlastnosti zaschlého filmu:

Barevny odstin 0100-bily,0110- sedy a 0840-Eervenohnédy (dle dohody)
Stupen lesku mat

Miizkovy fez st0 (dle CSN ISO 2409)

NenatuZena barva:

Dodavana viskozita min. 80's (F4/20°C dle CSN 673013)

Hmotnostni susina min.60 %

Hustota 1,36 g/cm3

Bod vzplanuti neni hotlavé

Skladovatelnost 12 mésict pfi uzaviené nadobé

skladovat ne pod + 5°Ca
nenad +30°C
NatuZena smés:

Hmotnostni susina cca. 60 %
Objemova susina 45 %
3
Hustota 1,32 g/cm
TOC 5,8 gC/1 kg
vocC 7,29/1kgtj. 9,509/l
TOCnalpms.tl 0,015 gC/1m2
TOC na doporucenou t1.80 pm 1,2 gC/1 m2
Teoreticka vydatnost pfi 80 pm tloustky suché vrstvy
2

4,3 m /kg

Nanaseni: natiranim, stfikanim ( vzduch i Airless ) a vale¢kovanim

Pozn.- pro kazdy zptsob aplikace je nutné barvu individualng nastavit jiz u vyrobce. Napf. verze barvy Rokoprim Aqua EP RK 602 SS
je upravena specialné pro firmu HSE a pro aplikaci zafizenim Twin Control a pro malé tloustky cca 30pum )

TuZeni: Rokotuzidlo Aqua EP- RK 630 (8,5 : 1 hmotnostné nebo 6,3:1 objemové )
Doba zpracovatelnosti: cca. 3 hod. pii 20°C
Redéni: neni nutné, v piipadé potieby vodou ( max. 5% )
Zasychaci doby: st. 1 -proti prachu: 1 hod. pfi 20 °C
st. 4 —pro manipulaci 8 hod. pii 20 °C

Min. teplota a vlhkost p¥i aplikaci: min. 15 °C a relativni vlhkost nad 40%

Piiprava smési:

Slozka A se smicha se slozkou B ( tuzidlem ) v poméru 8,5:1 hmotn. dilti pomalym michanim. Po dokonalém promichani se necha
natuzend smeés predreagovat 15 min. a teprve pak se kratce promichd, v ptipadé potieby nafedi na vhodnou aplikacni viskozitu vodou (
max. 5% ) a mize se aplikovat.
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Priklad natérového postupu ocelovych vyrobkii :

-piediiprava povrchu materialu- o¢isténi, odmasténi, popiipadé otryskani na Cistotu Sa 2,5 (ISO 8501-1)

- Ixaz 2x kfiZzovy natér zakladni barvou Rokoprim Aqua EP-RK 602 (optimalni tloustka suché tloustky je 80-100 um, interval pro
prestfik v pfipadé dvou vrstev zakladu je 24 hod. pfi 20°C, v ptipad¢ ohfevu na 80°C lze pfestiikat po 2 hodinach )

- 1x az 2x vrchni email Rokoemail Aqua EP RK 621 ( optimalni sucha tl. jedné vrstvy emailu je 50-80 pm, interval zasychani mezi
zékladem a emailem musi byt alespoti 4-6 hod. pii 20°C)

( Poznamka-uvadéné intervaly pro pfestiik jsou pro teplotu +20°C, pti jinych teplotach je nutna konzultace s vyrobcem )

Upozornéni:

Pro vétsi mnozstvi vyrabénych odstinl a z divodu mirného kolisani technickych parametrti pouZitych surovin pfi vyrob¢ barev, jsou vyse
uvedené technické hodnoty pro zjednoduseni uvedeny jako primér a smérodatna odchylka.

Piedlozené udaje maji poradensky charakter zakladaji se na nejlepsich znalostech a peclivych vyzkumech podle stavajiciho stavu techniky.
Pravni zavaznost neni mozno odvozovat z téchto tidaji. Kromeé toho odkazujeme na nase obchodni podminky.

Bezpecnostni listy podle ptilohy II natizeni 1907/2006/ES ve znéni piilohy II natizeni 453/2010 ES na vyzadani.
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